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NUO OBUOLIU ISSPAUDU IKI TRASKUCIU: KOKIA JRANGA PAVERCIA ATLIEKAS
VERTINGU PRODUKTU?

Kauno kolegija, sickdama gerinti uzaugintos produkcijos perdirbima sodininkystés tikiuose, ,, Zemés
itkio maisto pridétinés vertés ir konkurencingumo didinimas gaminant obuoliy iSspaudy traskucius “
(projekto Nr. 23PA-KK-24-1-07974-PR001), kuris finansuojamas Europos zemes tikio fondo kaimo
pletrai (EZUFKP) ir Lietuvos Respublikos valstybés biudZeto léSomis. Projekto metu
demonstruojama, kaip maksimaliai perdirbti tikininko tkyje uzauginamg produkcija ir gaminti
patrauklaus skonio obuoliy iSspaudy traskucius.

Traskuciai yra patrauklus obuoliy iSspaudy panaudojimo sprendimas, nes jie leidzia sukurti ilgai
iSliekant], lengvai vartojamg ir rinkoje paklausy produkta. DZiovinimo proceso metu sumazinamas
drégmés kiekis, todel pailgéja tinkamumo vartoti terminas, o tai ypa¢ svarbu dirbant su greitai
gendancia zaliava, tokia kaip obuoliy iSspaudos. Be to, traSkuciy forma leidzia iSsaugoti didele dalj
skaiduliniy medziagy, kurios yra viena pagrindiniy obuoliy i§spaudy maistiniy ver¢iy. Skirtingai nei
gérimai ar tyrés, traskuciai suteikia malony traSkumg ir sotumo pojiiti, tod¢l vartotojai juos vertina
kaip alternatyva jprastiems bulviy trasku¢iams, maziau sveikiems uzkandziams.

Inovacijos ir jrangos integracija traskuciu gamyboje

Obuoliy i8spaudy traskuciy gamyboje naudojama jvairi technologiné jranga, uztikrinanti nuosekly ir
kokybiSka procesa. Pirmiausia zaliava gaunama naudojant sul¢iy spaudimo jranga — presus arba
sul¢iaspaudes, kurios leidZia efektyviai atskirti sultis nuo kietosios obuolio dalies. Toliau i§spaudos
smulkinamos ir homogenizuojamos smulkintuvais bei maiSytuvais, siekiant gauti vientisa masg.
Esminis gamybos etapas yra dZiovinimas, kuriam naudojamos konvekcinés, infraraudonyjy spinduliy
arba liofilizavimo dziovyklés — jos lemia galutinio produkto traskuma, spalva ir galiojimo laika.
DzZiovinimo jrangos konstrukcija laikoma sudétingiausia proceso dalimi. Kameros vidaus oro srauto
paskirstymas ir greitis, taip pat Silumos Saltiniy iSdéstymas lemia vienoda drégmés Salinimg visame
produkto pavirSiuje. Netolygus oro paskirstymas gali sukelti lokalias perkaitimo zonas arba
nepakankamai i§dziovintas vietas. Todél moderniose dziovyklése diegiami moduliniai oro kanalai,
daugiazoné temperatiiros kontrol¢ ir automatizuotos valdymo sistemos.

Traskuciy galutiné kokybé labai priklauso nuo pasirinktos dZiovinimo technologijos, nes kiekvienas
metodas skirtingai veikia produkto teksttira, spalva ir maisting verte.

Tradicinés konvekcinés dziovyklés veikia karSto oro cirkuliacijos principu, kur Siluma perduodama
per judantj ora — tai leidZia palyginti greitai pasalinti drégme, taciau aukStesné temperatiira gali Siek
tiek pakeisti spalva, sumazinti vitaminy kiekj, suteikti produktui kietuma, bet nepakankama trapuma.
Infraraudonyjy spinduliy dziovyklés veikia tiesiogiai per spinduliuote, Sildydamos produkta i§ vidaus,
todé¢l drégme pasalinama greiciau ir tolygiau, kas padeda iSsaugoti traskig tekstiirg ir natiiralig spalva.
Liofilizatoriai, arba Saltyje dZiovinimo jrenginiai, pasalina drégme sublimacijos biidu, i§laikydami
beveik visas maistines medZiagas, natiiralig spalva ir forma, taciau §is procesas yra ilgesnis ir



energijos sanaudy atzvilgiu brangesnis. Tod¢l gamybos metu jrangos parinkimas turi biiti suderintas
su norimu traskuciy savybiy profiliu, atsizvelgiant j tekstura, spalvg, maisting verte ir gamybos
efektyvuma.

Karsto oro gruzdintuvé yra viena i§ efektyviausiy technologijy traSkuciy gamybai, nes leidzia
sumazinti riebaly naudojima ir ilaikyti traskia tekstiira. Si jranga veikia konvekcijos principu — per
produkta cirkuliuoja karStas oras, kuris pasalina drégme, tuo paciu sukuriant traskig plutele. Oro
srauto greitis, temperatiira ir gruzdintuvés konstrukcija (pavyzdziui, oro kanaly iSdéstymas ir kameros
dydis) tiesiogiai lemia produkto vienoduma, traSkumg ir spalvos pastovumg. Be to, karSto oro
gruzdintuvés leidzia tiksliai valdyti dziovinimo laika, todél iSsaugomos maistinés medziagos, o
produktas iSlicka sveikesnis nei tradiciskai riebaluose gruzdinti traskuciai. D¢l maZesnio riebaly
kiekio ir greitesnio dziovinimo S$is metodas yra ekonomiskai efektyvus ir gerai tinkamas jvairaus
dydzio gamybos linijoms.

Po dziovinimo traskuciai pereina | pakavimo etapa. Galutinis produktas pakuojamas naudojant
sandarinimo ir pakavimo jrenginius, kurie apsaugo traSkucius nuo drégmes ir oksidacijos bei uztikrina
ju saugy laikymg. Toks procesas ne tik iSlaiko traskuciy traskumg ir spalva, bet ir prisideda prie
produkto ilgo galiojimo bei patogumo vartojimui.

Projekto vadové dr. 1. Kraujutiené pazymi, kad technologinis lankstumas leidzia gaminti jvairaus
pakuotés dydzio ir kainy segmento produktus, prisitaikyti prie rinkos paklausos ir padidinti
pelninguma. Be to, traskuciy ilgesnis tinkamumo vartoti terminas ir patogi pakuoté sumazina
nuostolius sandéliuojant ir transportuojant, o tvarumo aspektas gali biiti panaudotas kaip rinkodaros
pranasumas, didinantis vartotojy susidoméjima.

(subjektas atsakingas uz informacijos turinj — Kauno kolegija)



